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Temelleri 1988°de atilan PMS
Aliiminyum, 2001 yilinda
kuruldugu ilk giinden bu yana
farkli sektorlerin aliiminyum
ithtiyaclarini en kaliteli sekilde
karsilamaya devam etmektedir.

12" International

19-21 September / Eylul 2024 Istanbul Expo Center, Istanbul - Turkiye

12. Uluslararasi Dokum Kongresi
12" International Foundry Congress

Bursa Demirtag Organize Sanayi
Bolgesi'nde (DOSAB) 3 ayri
fabrikada faaliyet gosteren PMS
Aliiminyum, Bursa Teknoloji
Organize Sanayi Bolgesi’nde
(TEKNOSAB) 2021 yilinda
devreye aldig1 4. fabrikasiyla tiim
iiretim siire¢lerini en modern
teknolojiyle destekleyerek
toplamda 481 kisiye istihdam
saglamaktadir.

Ekstruzyon Tesisi

2005 yilinda ekstriizyon ve levha
rulo iiretimini tek ¢at1 altinda
toplayan Tiirkiye’deki ilk firma
olan PMS Aliiminyum; havacihik
ve savunma, otomotiv, giines
enerjisi sistemleri, ses yalitimi,
yapl, reklam, mobilya,
endiistriyel grup, beyaz esya,
makine, elektrik elektronik,
rayh sistemler alanlarina hizmet
vermektedir.

DMS (s

« BVID T iNiversives

Dokiimden nihai tiriine kadar
gecen 1s1l islem, mekanik iglem,
eloksal vb. tiim ara siiregleri
kendi biinyesinde
gergeklestirebilen PMS
Aliiminyum %60 ihracat oraniyla
‘I1k 500 Ihracat¢1 Firma’
listesinde yer almaktadir. Ayni
zamanda Bursa Ticaret ve Borsa
Odasi tarafindan gergeklestirilen
250 Biiyiik Firma Arastirmasi’nda
40. sirada yer almistir.
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%100
Birincil
Aliminyum

O Aliiminyum hurdalar, birincil aliminyum kullanimina gére ¢evreye verilen zarari
azaltip enerji verimliligine katki saglarken, sivi metal Kkalitesini etkileyen bazi
zorluklar1 ortaya ¢ikartmaktadir.

d Hurda ile iiretim yapilirken her ne kadar yagdan kirden arindirilmis hammadde
kullanilsa da ikincil aliiminyumdan {iretilen nihai triinlerde, eski oksit bifilmler
malzeme i¢inde hapsolabilmektedir.

%30, %100 ikincil ve %100 birincil hammadde kullanilarak yapilan dokiimlerde,
stvi metal kalitesindeki degisimleri gozlemleyebilmek igin farkli gaz giderme
stirelerinde, gaz giderme islemi uygulamasiyla hurda aliiminyum hammadde
kullanarak ytiksek kalitede elde edilen nihai {irtinlerin otomotiv sektorii gibi yiiksek
mukavemet beklenilen kritik parcalarda kullanilmasi hedeflenmistir.

%30
Ikincil
Aliminyum

7 ve 14 dk gaz giderme

%100
Ikincil
Aliminyum

Aliminyum Hammadde Kaynag

0
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O Bu ¢alisma kapsaminda, yiiksek miktarda hurda kullanarak yapilan dokiimlerden
tretilen yiiksek kalitede nihai {riinlerin otomotiv sektoriine de hizmet
verebilmesi amaclanmustir.

O Bu dogrultuda mevcut kalite standartlar1 korunarak siirdiiriilebilir kalkinma igin
hem {iretimde enerji ve maliyetten verimlilik saglanarak c¢evreye olan zararin
azaltilmasi, hem de hurda oram1 ve sivi metal temizleme islemlerini
standartlastirmak, s6z konusu projenin gerekceleri arasindadir.
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ERGITME / DOKUM HOMOJENiIZASYON ISIL EKSTRUZYON VE ISIL INCELEMELER

ISLEMI ISLEM _ _
700-710°C’de %30, %100 Kimyasal analiz,

ikincil ve %100 birincil » 10-11 saat 575°C £ 5°C’de * Profil ¢ikis sicakligi; 510- Cekme testi,
hammaddenin ergitilmesi homojenizasyon 1s1l islemi 560°C Sertlik testi,

ve alagimlanmasi « 180°C’de 6 saat 151l islem Yogunluk testi,

8-10 kg flaks ilavesi Bifilm indeks analizi,
7 ve 14 dk gaz giderme Mikroyap1 analizi
670-680 °C dokiim




12" International 19-21 September / Eyliil 2024 |stanbul Expo Center, Istanbul - Turkiye i~ '
ﬂ Foundry  12. Uluslararasi Dékiim Kongresi PMS &C’? BURSATEKNIK

Congress 12" International Foundry Congress N omine a2 UNVERSITES] ™ b

S1vi Metal Kalitesinin Tayini
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= En diisiik ortalama yogunluk

degerine sahip numuneler,
3} i ) i ) i ergitme firininda gaz giderme
T oncesinde alinan numunelerden
$ ol elde edilmistir.
g1 = En yiiksek ortalama yogunluk
oo . . , , indeksi degeri 2,615 gr/cm3 ile 7

Gaz Giderme Flux+Curuf 7 Dakika Gaz 14 Dakika Gaz Degazer Sonrasi
Oncesi Cekme Sonrasl Giderme Giderme
Sonrasl Sonrasl

dakika gaz giderme islemi
uygulanmis %100 birincil
aliiminyumdan alinan
numunelerden elde edilmistir.

Dékiim Kogullar

%100 Ikincil Aliminyum

W %100 Birincil Aliiminyum W %30 Ikincil Aliiminyum

Yogunluk Degerleri
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= Hurda orani arttikc¢a artan bifilm
indeks degeri uygulanan ikincil
islemler ile diisiise gegmistir.

= %100 birincil aliiminyum ile
%30 ve %100 ikincil
aliiminyumdan elde edilen
degerler karsilastirildiginda 14
dakika gaz giderme siiresinin
tiirblilansa neden oldugu
diistiniilerek 7 dakika gaz
giderme siiresinin optimum
oldugu sonucuna varilmistir.

Bifilm indeksi (mm)
k.

Ergitme fslemi  Flux flavesi Sonras: 7 Dk Gaz Giderme 14 Dk Gaz Giderme Degazer Sonrast
Sonrast Sonrast Sonrast

Dékiim Kosullan

B %100 Birineil Aliminvum 8 %30 fkincil Aliminyum %100 fkincil Afiminyum

Bifilm Indeks Degerleri
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= Farkli oranlarda hurda
kullanilarak elde edilen ergiyik
metallerde eski oksit filmlerin
giderilmesi i¢in uygulanan gaz
giderme stirelerinden 7 dakika
gaz gidermenin s1vi metal
temizliginde daha etkili oldugu
bifilm sayisindan
anlasilmaktadir.

Bifilm Sayisi

- .
20 + I I

Ergitme fslemi ~ Flux flavesi 7Dk Gaz Giderme 14Dk Gaz  Degazer Sonrast
Sonrast Sonrast Sonrast Giderme Sonras1

Ddkiim Kosullari

m %100 Birincil Aliminyum ® %30 fkincil Alominyum © %100 Ikincil Aliminyum

Bifilm Sayis1 Degerleri
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= Bifilm alan1 sonu¢larina
bakildiginda da her bir dokiim
kosulu (%30 hurda, %100 hurda
ve %100 birincil aliiminyum)
i¢cin optimum gaz giderme
stiresinin 7 dakika oldugunu
gostermektedir.

Bifilm Alanm (mm2)

Ergitme fglemi  Flux flavesiSonrasi 7 Dk Gaz Giderme 14 Dk Gaz Giderme  Degazer Sonrast
Sonrast Sonrast Somrast

Dékiim Kosullar

B %100 Birincil Aliminyum ~ ®%30 Tkincil Alaminyom %100 Ikincil Aliminyum

Bifilm Alam1 Degerleri
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Mekanik Degerlerin Incelenmesi
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= En yiiksek ortalama ¢ekme

mukavemeti (316 MPa) %2100

birincil aliiminyumdan iiretilen
profillerde elde edilmistir.

= %30 ve %100 ikincil
aliminyumdan tiretilen profillerin
mevcut kalite standartlar i¢cinde

oldugu ve %100 birincil
aliminyumdan sirasiyla 6 MPa ve
11 MPa asagida bir degerde (310

ve 305 MPa) olduklari
gozlemlenmistir.

Cekme Mukavemeti (MPa)

180°C 6 Saat 180°C 6 Saat

Termik Sonras
%100 Ikincil Aliminyum

Termik Oncesi | Termik Sonrast Termik Oncesi | Termik Sonrasi Termik Oncesi

180°C 6 Saat ‘

%100 Birincil Aliiminyum %30 Ikincil Aliiminyum

Dokiim Kosullar

Cekme Mukavemeti Degerleri
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180°C 6 Saat 180°C 6 Saat 180°C 6 Saat

Termik Oncesi | Termik Sonrasi | Termik Oncesi | Termik Sonrasi | Termik Oncesi | Termik Sonras

%100 Birincil Aliminyum %30 ikincil Aliiminyum %100 Ikincil Aliiminyum

Dékiim Kosullar:

Akma Mukavemeti Degerleri

PMS &,V? BURSA TEKNIK
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= En yiiksek ortalama akma
mukavemeti (293 MPa) %2100
birincil aliminyumdan tiretilen

profillerde elde edilmistir.

= %30 ve %100 ikincil
aliminyumdan tiretilen profillerin

mevcut kalite standartlar1 i¢cinde

oldugu ve %100 birincil
aliminyumdan sirastyla 11 MPa
ve 16 MPa asagida bir degerde

(282 ve 277 MPa) olduklari
gozlemlenmistir.

14
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= En yliksek ortalama uzama
miktar1 yaslandirma islemi
sonrasi (%11,2) %100 birincil
aliiminyumdan tiretilen
profillerde elde edilmistir.

= %30 ve %100 ikincil
aliminyumdan tiretilen
profillerin mevcut kalite
standartlar1 i¢inde oldugu ve
%100 birincil aliiminyuma gore
goz ardi edilebilecek kadar yakin
degerlerde sonuglar sergiledigi
gozlemlenmistir.

Uzama Miktar: (%)

Termik Oncesi

180°C 6 Saat

180°C 6 Saat

180°C 6 Saat

Termik Sonrast

%100 Ikincil Aliminyum

Termik Sonrast | Termik Oncesi

%30 ikincil Aliiminyum

Termik Oncesi |Termik Sonrast

%100 Birincil Aliminyum

Dokiim Kogullart

Uzama Miktar: Degerleri
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180°C 6 Saat 180°C 6 Saat

= Brinell cinsinden en yiiksek
ortalama sertlik degeri (98 HB)
%100 birincil aliiminyumdan
uretilen profillerde elde
edilmistir.

= %30 ve %100 ikincil
alliminyumdan tiretilen
profillerin %2100 birincil
alliminyumdan tiretilen
profillerin sertlik degerlerine
yakin degerlerde sonuglar
verdigi grafikten
anlasilmaktadir.

ertlik (HB)
522 2 =8

S
o w
S 3

S

Termik Oncesi

Termik Oncesi

(=3

180°C 6 Saat

Termik Oncesi | Termik Sonrasi Termik Sonrast Termik Sonrasi

%100 Birincil Aliminyum %30 Ikincil Aliiminyum %100 Tkincil Aliminyum

Déokiim Kosullar:

Sertlik Degerleri
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e Ikincil aliiminyum kullanilarak iiretilen nihai iiriinlerin mekanik degerlerinin TS EN 755-
2 standardi i¢inde kalmasini ve birincil aliiminyum kullanilarak {iretilen nihai {iriinlerin
mekanik degerlerine yakin degerler elde edilmesini saglayan optimum gaz giderme siiresi
7 dakika oldugu gozlemlenmistir.

* Elde edilen mekanik degerler ve sivi metal kalitesini gosteren degerlere gore ikincil
aliiminyumdan elde edilen nihai trtinlerin sivi metal kalitesinin saglandigi durumlarda,
birincil aliiminyumdan iiretilen nihai tiriinlerin kalitesine yakin malzemelerin iiretilebildigi
gozlemlenmistir.

* Hurda aliiminyumlarin tekrardan siirdiiriilebilir dongliye katilmasiyla birincil aliiminyum
alim1 azaltilarak, karbon ayak izinin diistiriilmesi saglanmustir.

i)
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