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• Şirket Tanıtımı

•Ürünlerimiz

•3 Boyutlu Kum Yazıcılar

• Yapılan Deneysel Çalışmalar

• Sonuçlar

İÇİNDEKİLER
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GÜRİŞ HOLDİNG
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DÖKTAŞ (Orhangazi)
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Yeteneklerimiz
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ÜRÜNLERİMİZ

Ağır Kamyon
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Ziraat Makineleri
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İnşaat ve Madencilik
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Makine İmalat
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Otomotiv
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Müşterilerimiz
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3 BOYUTLU KUM YAZICILAR



Eklemeli Üretim Proses Akışı:
Bilgisayar Destekli 

3B Maça Paketi Tasarımı

Yolluk ve Besleyici 
Tasarımı

Dolum ve Katılaşma
Simülasyonu

Maça STL Datalarının
3B Kum Yazıcıda 

Bastırılması

Maçaların 
Montajı

Parçanın
Dökülmesi
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DENEYSEL ÇALIŞMA

1) %30 Geri Dönüşüm Kumu - %70 Yeni Kum
2) %40 Geri Dönüşüm Kumu - %60 Yeni Kum
3) %50 Geri Dönüşüm Kumu - %50 Yeni Kum

Test Numunesi İş Kutusundaki Yerleşim



www.doktas.com

Kırılma Mukavemeti 
Ölçüm Cihazı

Yanma Kaybı Ölçüm Fırını Ağırlık Ölçümü Yapılan 
Hassas Terazi
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Ölçüm Sonuçları
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Ölçüm Sonuçları Grafiksel Gösterimi
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Yapılan deneysel çalışmalar sonucunda elde edilen verilere göre aşağıdaki

sonuçlara ulaşılmıştır.

1) Geri dönüşüm kumu kullanım oranı arttıkça maçaların kırılma mukavemetleri

hem x ekseninde hem y ekseninde düşmektedir.

2) %30 geri dönüşüm kumu oranı olan maçaların ağırlıkları diğerlerine göre daha

yüksektir. Fakat %40 ve %50 geri dönüşüm kumu olan maçaların ağırlıkları

birbirine çok yakındır.

3) Geri dönüşüm kumu kullanım oranı arttıkça yanma kaybı azalmaktadır.

4) İnce kesitli olmayan ve yüksek mukavemet gerektirmeyen maçalar yazılırken

geri dönüşüm kumu oranı %40-%50 olarak kullanılabilir. Fakat motor kafası

maçaları gibi ince kesitli ve döküm esnasında sıvı metalin basıncı ile kırılma

riski olan maçalarda %30 oranında geri dönüşüm kumu kullanılmalıdır.

SONUÇLAR
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TEŞEKKÜRLER...
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