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* Sirket Tanitimi
 Uriinlerimiz

* 3 Boyutlu Kum Yazicilar

* Yapilan Deneysel Calismalar
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Orhangazi Dékiimhane Orhangazi isleme Bélimii

« 2004 yilinda kurulmustur.
« 1973 yilinda kurulmustur.

» Toplam alan 300,000 m?
85,000 m? kapali alan
215,000 m? agik alan

« 2008'de yeni binasina taginmigtir. / 2013
yilinda buyume gerceklesmistir.

« Toplam kapali alan11,400 m?,
9600 m? Uretim alani
+ Kapasite 155,000 ton/yil. - 1800 m? idari bina ve ofisler.

« Kapasite 350,000 mak-saat/yil.
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Yeteneklerimiz

- Doktas, Turkiye'nin tonaj olarak 48 yillik tecribesi ile lider demir dokum tesisidir.
«  Uretmis oldugu pargalarin % 36'sini igleyen bir isleme tesisine sahiptir.
0.4 kg’dan 500 kg’a kadar dokUm parca Uretme yetenegine sahiptir.
-  Farkl derece ve kalip boyutlarinda 4 adet otomatik kaliplama hattina sahiptir.
Maca yogun parca Uretim kabiliyetine sahiptir.
-  Farkh buyukltklerde motor blok ve motor blok kafasi tretim kabiliyetine sahiptir.
Ayni c¢atl altinda muhendislikten montajli par¢caya kadar giden bir Gretim kabiliyeti vardir.

- Sadece gri ve klresel grafitli dokme demir dedil ayni zamanda vermikuler grafitli ve yeni
nesil yuksek silisli kati ¢ozelti sertlestirmesi ile mukavemetlendirilmisg, ferritik dokme
demirleri de Uretebilen genis bir malzeme yelpazesine sahiptir.

- Ozellikle savunma sanayi ve tarim sektoriinde uygulama alani bulan 6ztemperlenmis dékme
demir (ADI) tretim kabiliyetine de sahiptir.

g . doktas.com
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Agir Kamyon

Sasi ve Suspansiyon, Motor & Transmisyon, Aks & Fren Pargalari
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Ziraat Makineleri

Traktor ve Bicerdoverler icin Motor Blok, Transmisyon,
Sanzuman, karsi agirlik, 6n supportlar, aks dingilleri, tamponlar,
poryalar vb.
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ENGINE & TRANSMISSION
PARTS

[ AXLE & BRAKE PARTS
- CHASIS PARTS
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GEAR CASE CYLINDER BLOCK CYLINDER HEAD REAR CASE- FRONT CASE BRAKE PISTON HSG.
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Makine imalat

Makine imalat sektéri icin tipik Griinler robot kolu, robot alt
taban plakasi ve asansor parcalaridir.

Robot Kolu
Malzeme : EN-GJS-500-7
Agirhk  : 135 kg

Alt Taban Plakasi
Malzeme:EN-GJS-500-7
Adirhk  : 158.5 kg

g . doktas.com
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Otomotiv

Otomotiv sektoru icin Uretilen Urtnler arasinda akson, ventilasyonlu fren
diski, normal hava kanalsiz fren diski, porya, motor blok, motor blok
kafasi,egzost manifoldu, braket, kaliper gibi fren sistemi parcalari,
kampana savilabilecek ilk akla aelen trtnlerdendir.
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Musterilerimiz
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3D Kum yazicinin avantajlari;

* Prototip parcalarin kisa surede
uretilebilmesi. Bu slrecte musteri
tarafindan talep edilen modifikasyonlarin
ve iyilestirme aksiyonlarinin hizli ve disuk
maliyetle uygulanabilmesi.

* Seri hatlara alinan yeni pargalarda
projenin gecikme riski varsa maca
uretiminin 3D yazicida yapilarak hibrit
dokim yontemiyle ilk denemelerin
planlanan tarihte yapilmasini saglamak.

* Seri hatlarda yapilan iyilestirme
calismalarina model veya macga
sandiginda modifikasyon yapmadan énce
3D yazicida uretilen macgayla deneme
yaparak destek vermek.

www.doktas.com
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Eklemeli Uretim Proses AKist:

Bilgisayar Destekli
3B Maca Paketi Tasarimi

B L
Yolluk ve Besleyici
Tasarimi

2L

Dolum ve Katilasma
Similasyonu

2 U4
Maga STL Datalarinin

3B Kum Yazicida
Bastirilmasi

£ 94

Magalarin
Montaji

o

Parcanin
Dokulmesi
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Eklemeli Uretim Proses AKkisi:

Bilgisayar Destekli "
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Solidification & Cooling, Fraction Uiquid
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b FRBIS VT
Test Numunesi s Kutusundaki Yerlegim

1) %30 Geri Donusim Kumu - %70 Yeni Kum
2) %40 Geri DOonusim Kumu - %60 Yeni Kum
3) %50 Geri Donlsim Kumu - %50 Yeni Kum

g . doktas.com
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Kirilma Mukavemeti
Olciim Cihazi

Yanma Kaybi Ol¢iim Firini Agirhk Olcimii Yapilan
Hassas Terazi

g . doktas.com
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Olclim Sonuclari

[_30-70 TEST BAR OLCUM SONUCLARL | |__#0-50 TEST BAR OLCUM SONUCLAR | [ so-50 7E5T BAR OLGUM soNUCLARL |
AEksen | Agek [ Mt Likren | Agri === Kiksen | agee [V T
11388 =m H0 11248 = 300 11348 == 200
x1 132.8 330 x1 15,0 0 %1 1182 300
x2 1202 FIT 7] 112.2 240 X2 1134 250
X3 T1E4 300 X3 1127 240 X3 1115 240
4 17.8 260 x4 11,1 30 x4 1120 20
x5 1217 360 5 116.1 280 x5 1185 320
X6 1217 320 KB 113.8 30 X6 1185 20
7 1215 120 7 18,4 0 27 1164 F
XB 120.9 320 X8 1152 =50 X8 11558 270
L3 1204 M0 X9 1181 250 x0 1162 260
%10 1223 130 a 17,1 280 x10 118,1 250
211 1231 370 X1 1152 i X1 1208 310
112 1228 310 ar) 1166 300 x12 170 318
x13 1353 30 13 1144 g x13 1141 P
%14 1218 330 Aid 1154 70 xid 1158 288
X5 1225 350 K15 118.6 330 X15 115,42 0
Kanima muiay. ek Hurilma muban.
11326 == MY 113 +8 == 200 HM3ss = 200
il 122.1 310 ¥ 1168 270 11 1182 20
] 1204 320 i 1151 250 ] 1150 JED
13 120.1 300 ¥3 115.3 250 ¥3 1146 n
4 TS 310 ¥4 113,59 =30 hL ] 1141 i)
i 1214 320 Y5 1164 80 5 177 300
hi ] 1153 Apd hi] 1138 270 b i 1168 280
i) 15,1 z7 ¥7 1138 50 L) 1138 250
1] 18 1p Y8 1148 270 8 1137 258
i) 17E Pl ¥9 136 g ki) 1128 250
110 1185 2 Lal] 1147 250 Y10 1154 260
VAMMAKAYH S | TANMA KAYI% | YANMA EATEI |
X02 17 x05 155 05 165
| 05 115 ¥id 17 | ¥10 17
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Olciim Sonuclari Grafiksel Gosterimi
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Yapilan deneysel caligmalar sonucunda elde edilen verilere gore asagidaki
sonug¢lara ulagilmagtir.

1) Geri doniisiim kumu kullanim orani arttikca macalarin kirilma mukavemetleri
hem x ekseninde hem y ekseninde diismektedir.

2) %30 geri doniisiim kumu orani olan magalarin agirliklar1 digerlerine gore daha
yiiksektir. Fakat %40 ve %50 geri doniisim kumu olan magalarin agirliklar
birbirine ¢ok yakindir.

3) Geri doniisiim kumu kullanim orani arttikga yanma kaybi1 azalmaktadir.

4) Ince kesitli olmayan ve yiiksek mukavemet gerektirmeyen macalar yazilirken
geri doniisiim kumu oran1 %40-%50 olarak kullanilabilir. Fakat motor kafasi
magcalar1 gibi ince kesitli ve dokiim esnasinda sivi metalin basinci ile kirilma
riski olan macalarda %30 oraninda geri dontisiim kumu kullanilmalidr.

g . doktas.com
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