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Turkiye’de Dokim Sektoriine Yonelik Silis Kumu Madenciligi
Sile Bolgesi

Rezervler: Yuksek kaliteli silis kumu
- Maliyet: Dusiik ¢cikarma maliyetleri

Sorunlar: Egitim, konut, turizm faaliyetleri ve istanbul il sinirlari icinde yer alma

Zorluklar
Madencilik Faaliyetlerinin Durdurulmasi: Orman Bakanligi'nin 2021 yilinda istanbul genelinde
madencilik faaliyetlerini durdurmasi

380 Bin Tonluk Rezerv: Sile'deki silis kumu rezervine erisim izni verilmemesi

Yurt Disindan ithalat: Yiiksek maliyetler ve rekabet izerindeki olumsuz etkiler

Alternatif Coziimler

Kum Rejenerasyon Sistemleri: Atik kumun yeniden islenmesi
Cevresel Suirduriilebilirlik: Cevresel etkiyi azaltma @
Maliyet Azaltma: Maliyetleri diislirme erku Nt
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Kum Tanesi

Gozenekler

Dokim

Hafif Bagl
Olii Kil

Hafif Bagh Aktif Kil

Kum Tanesi

Hafif Bagli
Aktif Kil

Yuksek Bagli Aktif Kil
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Sistem Detay

* Termal ve Pnomatik Rejenerasyon Asamalari
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Greensand (Atik Kalip Kumu) Rejenerasyonu
Temel Sistem Cesitleri

Kum
Reklamasyon

Termal Pnomatik Mekanik

Endirekt

Direkt Termal
Termal
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Mekanik Reklamasyon (USR)
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Termal Reklamasyon

Direkt Termal

Endirekt Termal (Akigskan Yatakli Sistem)
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Rejenerasyon Once / Sonra Kum Tane Goérselleri

Py

Reklamasyon Oncesi Reklamasyon Sonrasi

o Termal + Mekanik
Reklamasyon

Mekanik
[ Reklamasyon
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Kum Sogutucu:

Termal rejenerasyondan sonra, kumun sicakhi§i yaklasik Atik Kum Girigi
700 derece civarindadir. Bu kum, sogutucuya girer.

Sogutucunun iginde 1s1 degistiriciler bulunur. Kum, isi , :

degistirici plakalari boyunca hareket eder ve soguk suyun s

yardimiyla sogutulur. Sistemin i¢i tamamen paslanmaz
celiktir.

Sogutucudan kum ¢ikisinda
kum 50 derece civarindadir.

Hava Cikisi

a

I_=_’n6matik Reklamasyon
Unitesi Termal Reklamasyon Unitesi:
Akiskan yatakl sistem igerir.

Sicak hava atik kum ile hazne

N/ NI\
XD
icerisinde temas eder. Seramik

1
ve fiber tuglalar ile kaplidir.
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tem Detayi

Pnématik Reklamasyon Sis

INNOVATION IN FOUNDRY PROCESS
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— Hava Tahliyesi

|Sapt|rma Plakalarll

|Kum Girigi I

A\
|Kum Cikigi I @
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Test

*Test Stireci ve Kontrol Parametrelerinin
Belirlenmesi
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Farkli Recetelerle Gercgeklestirilen Maca Kesme
Mukavemeti Denemeleri (kN/cm?)

COLD BOX DENEME 1

COLD BOX DENEME 2

BigBag 1

BigBag 1

%100 Rejenerasyon Kumu

%100 Rejenerasyon Kumu

Asit Regine Orani %0,6

Asit Regine Orani %0,4

DERHAL |1 SAAT 2 SAAT |4 SAAT 24 SAAT DERHAL |1 SAAT 2 SAAT |4 SAAT 24 SAAT
0,3 0,32 0,35 0,35 0,36 0,19 0,26 0,24 0,24 0,26
0,32 0,35 0,36 0,36 0,36 0,19 0,26 0,25 0,24 0,26
COLD BOX DENEME 3 COLD BOX DENEME4
BigBag 1 Big Bag 2
%80 Rejenerasyon %20 Kromit %80 Rejenerasyon %20 Fosbead
Asit Regine Orani %0,6 Asit Regine Orani %0,6
DERHAL |1 SAAT 2 SAAT |4 SAAT 24 SAAT DERHAL (1 SAAT 2 SAAT |4 SAAT 24 SAAT
0,27 0,3 0,32 0,34 0,35 0,3 0,35 0,42 0,42 0,45
0,28 0,3 0,35 0,36 0,37 0,35 0,4 0,41 0,42 0,45
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Mikroskop Altinda Kum Goruntuleri

47-52 AFS Dagilimh Silis Kumu Reklamasyon Kumu
Mikroskop Altinda Goriintisu Mikroskop Altinda Géruintist

B

erkunt



Numune Cubuk Denemeleri

%2100 rejenerasyon kumu (2)
%20 rejenerasyon %80 silis kumu (4)

%70 rejenerasyon %30 fosbead kumu (6)
%30 rejenerasyon %70 silis kumu (8)
%50 rejenerasyon %50 silis kumu (10)
%40 rejenerasyon %60 silis kumu (12)

GG25 baz metal analizi ile 1395 derece

Doékum deneme sonuclarinda, pargalarda
damarlasma ve maca kirik hatasi tespit
edilmemigtir.

Yuzey puruzluligu agisindan, deney tasariminda
575 belirtilen tum recgetelerdeki cekme ¢cubugu
parcalarinin i¢ yuzeyleri uygun gorulmustur. @
erkunt
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Kontrol Parametreleri

Kum Kontrol Parametreleri

*Rejenerasyon Giris Kumu ve Gikis Kumu

*AFS Kil

*AFS Tane incelik No
*Aktif Kil

*Yanma Kaybi

*Ucucu Madde Miktari
*PH

*Oolitlesme Miktari

=k

Macga Kontrol Parametreleri

*Maca Kesme Mukavemeti
*Maca Kirik Firesi

Parca Kontrol Parametreleri

*ic Sinterlesme Kontrolleri
*Parcada Macga Kirik Firesi
*Temizleme (Tamamlama)
Sureleri

*Dokum Pargada Yuzey
Piriizlilugl Kontrolleri @
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Sonugclar

*Elde edilen fayda ve ciktilarin degerlendirilmesi
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Kum Gorselleri

Atik Kalip Kumu (Rej- Girig) Rej. Cikis ilk Deneme

Rejenere Kum Silis Kumu Silis Kumu




Erkunt Reklamasyon Kumu Farkli Recetelerde

Numune Cubugu Mukavemet Sonugclari (kN/cm?)

%100 YENi KUM 0,8% 0,19-0,15 0,21-0,25 | 0,26-0,28 | 0,30-0,35 | 0,32-0,30
%10 F(E?(f :,\EATS%'\,:' v | 08% 0,20-0,21 0,24-0,24 | 0,24-0,25 | 0,25-0,29 | 0,30-0,28
%20 R/E?(f X,\EATS'%'\,G o | 0,8% 0,24-0,24 0,28-0,28 | 0,34-0,35 | 0,34-0,34 | 0,27-0,29
%30 R/ET:E :,\EATS'%'\S wn | 08% 0,22-0,23 0,27-0,28 | 0,28-0,28 | 0,27-0,29 | 0,28-0,26

7660 YENI KUM 0,8% 0,23-0,23 0,30-0,31 | 0,33-0,34 | 0,39-0,40 | 0,32-0,33

%40 REKLAMASYON KUM
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Rejenere Kum ile Uretilen Macalar

B
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Rejenere Kum ile Uretilen Pargalar- i¢ Kesit
Karsilagtirma (Sinter)

Rejenerasyondan Once (Sinter) Rejenerasyon Kumu ile Uretim

Rejenerasyon oncesinde belirli pargalarin i¢ bolgelerinde sinter ve damarlagsma hatalari géruyorduk. Bu durum
temizlemede ek is¢ilige sebebiyet vermekteydi.

Rejenerasyon sonrasinda bu hatalarda azalma ve temizleme surelerinde de paralel hizlanmalar tespit ettik. EE]
erkunt
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Rejenere Kum ile Uretilen Pargalar- i¢ Kesit
Karsilagtirma (Damarlagsma)

A T e—
S L

Rejenerasyondan Once (Damarlagma) Rejenerasyon Kumu ile Uretim

Rejenerasyon oncesinde belirli pargalarin i¢ bolgelerinde damarlagma hatalari gormekteydik.
Damar hatalarinda %50 oraninda azalma tespit edildi.

B

Rejenerasyon sonrasinda bu hatalarda azalma ve temizleme surelerinde de paralel hizlanmalar tespit ettié,rku Nt
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Rejenerasyon Onemli Basliklar

Toz Orani Temizleme (Tamamlama) Stireleri
Rejenerasyon sistemine atik kum Rejenere kumun yiiksek sinterlesme
olarak verilen atik kalip kumunun derecesi ve metale karsi dayanikliligl,
%20’si toz olarak ayrismaktadir. Geri parca i¢ temizliklerine olumlu yansimistir.
kalan %80’lik kismi rejenere kum Parcalarin temizleme (tamamlama)
olarak sistem disina cikmaktadir. operasyon surelerinde %15-25 oraninda @

iyilestirme tespit edilmistir. erkunt



Sonugclar

* Dokum deneme sonugclarinda,
pargalarda damarlagsma ve maca Kirik
hatasi tespit edilmemistir. Ylizey
purtzliligu acisindan, deney
tasariminda belirtilen tUum regetelerde
Uretilen parcalarinin i¢ ytuzeyleri uygun
gorulmustuar.

» Elde edilen sonuclar dogrultusunda,
baslangic asamasinda %20 reklame
kum ve %80 silis kumu karigimi
kullanilarak sureg¢ devreye alinmistir.
Deney tasariminda belirlenen sekilde
%40-%60 seviyelerinde reklame kum
kullanimina, ilerleyen dongulerde
ulasilabilirdir.




Tesekkurler

lletisim Bilgileri

Hakan GUNDUZ

Founder of 3D Consulting
hakan@ddd-consulting.com
+90 535 666 34 53

=
ddd-consulting.com =

Emrah EROGLU

Erkunt Sanayi A.$.DF-2 Fabrika Muduru
emrah.eroglu@erkunt.com.tr

+90 530 414 43 03

erkunt.com.tr

Hande BIRENGEL ZILE

Erkunt Sanayi A.S. Kalite Guvence Miduru

hande.zile@erkunt.com.tr

+90 507 972 56 97

erkunt.com.tr @
erkunt



	Slayt 1: Termal & Pnömatik Kum Rejenerasyon Sistemi Uygulaması
	Slayt 2: AKIŞ
	Slayt 3: Giriş
	Slayt 4: Türkiye'de Döküm Sektörüne Yönelik Silis Kumu Madenciliği
	Slayt 5
	Slayt 6
	Slayt 7: Sistem Detayı
	Slayt 8: Greensand (Atık Kalıp Kumu) Rejenerasyonu Temel Sistem Çeşitleri
	Slayt 9: Mekanik Reklamasyon (USR)
	Slayt 10: Termal Reklamasyon
	Slayt 11: Rejenerasyon Önce / Sonra Kum Tane Görselleri
	Slayt 12
	Slayt 13: Pnömatik Reklamasyon Sistem Detayı
	Slayt 14
	Slayt 15: Test
	Slayt 16: Farklı Reçetelerle Gerçekleştirilen Maça Kesme Mukavemeti Denemeleri (kN/cm²)
	Slayt 17: Mikroskop Altında Kum Görüntüleri
	Slayt 18: Numune Çubuk Denemeleri
	Slayt 19: Kontrol Parametreleri
	Slayt 20: Sonuçlar
	Slayt 21: Kum Görselleri
	Slayt 22: Erkunt Reklamasyon Kumu Farklı Reçetelerde Numune Çubuğu Mukavemet Sonuçları (kN/cm²)
	Slayt 24: Rejenere Kum ile Üretilen Maçalar
	Slayt 25: Rejenere Kum ile Üretilen Parçalar- İç Kesit Karşılaştırma (Sinter)
	Slayt 26: Rejenere Kum ile Üretilen Parçalar- İç Kesit Karşılaştırma (Damarlaşma)
	Slayt 27: Rejenerasyon Önemli Başlıklar
	Slayt 28
	Slayt 29: Teşekkürler

