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Topoloji optimizasyonu, belirli bir tasarim alani igindeki malzeme duzenini bir dizi yik ve sinir kosulu igin optimize eden matematiksel bir yaklagimdir.
Bu yontem yardimiyla dokimden gereksiz malzemeyi gikararak, mukavemetten 6diin vermeden agirlik onemli dlgtide azaltilabilir.
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2. OZEL BESLEME GOZUMLERININ ONEMI

* Yetersiz besleme; buzllme gozenekliligi, mikro gozeneklilik
ve sicak vyirtilmalar gibi kusurlara yol agarak yapisal
butlnlugu ve performansi tehlikeye atabilir.

* Asiri besleme, asirt metal kullanimina ve artan Uretim
maliyetlerine neden olur.

* Hassas besleme, erimis metalin optimum sekilde
dagitilmasini  saglayarak kaynak kullanimini  optimize
ederken kusurlari en aza indirir,

e Buyuk dokumlerde boyutsal dogruluk, mekanik ozellikler ve
yuzey kalitesi tutarliginin  saglanmasinda kritik  bir
faktordur.
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3. OZEL BESLEMEDE KARSILASILAN ZORLUKLAR

MIIGMII

* Bulyuk kaliplarda metal akigini ve katilasma dinamiklerini Committed to Casting Excellence
kontrol etmek, gelismis hesaplamali modeller ve
simUlasyon araglari gerekdirir.

* Alagim bilesimi, dokim geometrisi ve islem parametreleri
gibi faktorler besleme davranigini etkiler ve bu da malzeme
bilimi ve akiskanlar dinamigi konusunda kapsamli bir . e
anlayis gerektirir.

* Buyuk olgekli Uretim ortamlarinda besleme sistemlerinin
gercek zamanli izlenmesi ve kontrolu, lojistik ve teknik
engeller ortaya gikarmaktadir. s R —

Material [Mat 10 |DatabaseFitename [ nitial Temperature ca |
> Sand Mold MAGMA/Green sand 400
Material [Mat1D|Database/Filerame il Termperatu reco |
2 FOSECOMEEDEX HO 200
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4. FOSECO BESLEYiCi GOMLEGI YAPIM KiTi KONSEPTI
(SLEEVE CONSTRUCTION KIT) (SCK)

Her bir gerekli moduller ve hacimler igin birlestirilebilir besleyici
gomlek sistemi

* Yalitkan alt parga ve cesitli yuksek derecede ekzotermik olan
besleyici gomlek bilesenlerinin kombinasyonu

* En kiguk temas alanina sahip noktasal besleme teknolojisi

* Minimize edilmig besleyici kombinasyon maliyetleri

YUksek tonajli pargalar igin tasarlanmis besleyiciler

* Entegre kilitteme sistemine sahip tek bilesenler sayesinde kolay
kullanim
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4. FOSECO BESLEYiCi GOMLEGI YAPIM KiTi KONSEPTI
(SLEEVE CONSTRUCTION KIT) (SCK)

Bu Urln grubu KALMIN 250 ve FEEDEX HD olmak
Uzere iki tip bilesenden olugmaktadir.

Alt kisimdaki yalitim pargalarinin yuksek ekzotermik
bilesenlerle Uretilen pargalarla birlestiriimesiyle istenilen
hacim elde edilebilir.

Bu, bilesenleri birbirine yapistirma ihtiyacini ortadan
kaldiran basit bir tak-galistir sistemiyle yapilir.

SCK Besleyici Sistemi
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4. FOSECO BESLEYiCi GOMLEGI YAPIM KiTi KONSEPTI
(SLEEVE CONSTRUCTION KIT) (SCK)

* Alt kismin katilagsma sirasinda yiksek yalitim
oOzellikleri sayesinde parca ile temas ettigi i¢ cap 40
mm'ye kadar dusurulebilir. Bu, geleneksel besleyici
tiplerine kiyasla %75 daha az taslama alaniyla
sonuglanr.

e Alttaki bilesendeki kirma noktasi, besleyicinin
dokumden ayrilmasini kolaylastirir
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4. FOSECO BESLEYICi GOMLEGI YAPIM KiTi KONSEPTI
(SLEEVE CONSTRUCTION KIT) (SCK)

SCK Besleyici Sistemi

Besleyici Olgiileri Matrix
_ SCK
AREL T Do h H  SCKU40 Scku7o UM0  sckMs0 SCKM100 ggo%
(Celik igin)

[ 54 | 4.4 116 295 190 230 X X X

[ 58 | 6,2 116 295 240 280 X X X X

[ 60 | 8,0 116 295 290 330 X X X X

9,8 116 295 340 380 X X X X X

[ 65 | 9,7 116 285 350 370 X X X X

11,5 116 285 400 420 X X X X X

[ 68 | 13,3 116 285 450 470 X X X X X

[ 69 | 15,1 116 285 500 520 X X X X X X
>
) \‘\
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4. FOSECO BESLEYiCi GOMLEGI YAPIM KiTi KONSEPTI
(SLEEVE CONSTRUCTION KIT) (SCK)

Besleyici modulleri MAGMA yardimiyla belirlenmistir.
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4. FOSECO BESLEYICi GOMLEGI YAPIM KiTi KONSEPTI
(SLEEVE CONSTRUCTION KIT) (SCK)

Modul Hacim
(cm) (dm3)

Besleyici Olcileri

- . v SCKFU70 SCK
| 54 | 116 284 230 X
| 63 | 8,1 116 284 230 X
| 638 [BEEE 116 284 230 X
15,5 116 284 230 X
Filtre kg/filtre cinsinden maksimum akis hizlari
GJL(GG) GJS(GGG)
. @150 1160 635
STELEXZR 10 ppi @200 2070 1130
| @150 1400 700
STELEXPrO 10ppi  [— o0 2500 755
'-.
r\\\
' \ 18 September 2024

— u\\

SCK

SCK

M100F M100F M100 F

'

SCK besleme sistemi ayni zamanda
dogrudan dokum prosesi igin de kullanilabilir.
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5.UYGULAMA

Amag ;

> Verimliligi artirmak

> Enerji maliyetlerini azaltmak

» Personel maliyetlerini azaltmak

» Depolama alanini azaltmak
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5.UYGULAMA

Musteri Tasarimi FOSECO Tasarimi

Dokilim pargasinin ilk metot tasarimiile SCK direkt dokiim besleyici sistemi ile tasarlanan yontemin karsilastiriimasi.

Malzeme : EN GJS 400-18
Net : 800 kg
r* _ _
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5.UYGULAMA

SIMULATION SIMULATION
VELOCITY™ | FRACTION LIQUIDJ




5.UYGULAMA

Musteri Tasannmi FOSECO Tasarimi

Net Agirlik

Brat Agirlik

Verimlilik

Dokim Siresi

Malzeme : EN GJS 400-18

6.8 cm module sahip SCK dogrudan dokim besleyici gomlegi kullanildi;
1xSCKUT70F,
2x SCK' M 100 F,
STELEX* Optiflow3D Filter @125x30
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5.UYGULAMA
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6.SONUC

v" Dékiim saglamd,

v" SCK dogrudan dokiim sistemi STELEX Optiflow3D
filtresiyle birlikte kullanilarak iyi bir ylzey kalitesi
elde edildi.

v" Déndii %10 oraninda azaltildi ve ddkiim parca 94
-— kg daha az metal ile Uretildi.
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6.SONUC

v" Taslama alani 116 cm? ya da %75 oraninda azaltild!.

v Bu sistemin parca ile temas eden alt kisminin yiiksek
yalitim  etkisi nedeniyle olumsuz termal etkiler
olmadigindan sinter sorunu gozlemlenmedi.

v Bu sonuglar hem dokimhaneye maliyet avantaji saglad
hem de dokum verimini iyilestirerek CO2 emisyonlarinin
azaltiimasina yardimci oldu.
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6.SONUC — MALIYET HESABI (EVC)

vV
SCK U70 F+

Yeni besleyici uygulamasi ile yapilan tasarruf

Besleyici + Yolluk sistemi hacim [dm?] 221 9,0

Besleyici + Yolluk sistemi agirlik [kg] 159,0 65,0

Gomlek + Filtre Maliyeti [€] 43,0 52,0 9,0
Parca basina eritme ve islem maliyetleri [€/parca] - _
10.26€/kg] 41,3 16,9 24,4
Kesim alani(Besleyici + Yolluk Sistemi) [cm?] 2240 38,5

Kesim zamani [dakika/parca] 5,0 1,0

Kesim maliyeti [€/parga] (60€/saat) 50 1,0 -4,0
Taslama zamani [dakika/parca] 25,0 95,0

Taslama maliyeti [€/parca] (60€/saat) 25,0 5,0 -20,0

Toplam Maliyet (€/parca) 114,3 749 -39,4
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6.SONUC - SCK SISTEMININ FAYDALARI

\V
Ozellik Moduler Sistem Ozellik Kiguk Besleyici Bogazi
Fayda Esnekli ve olgeklenebilirlik Fayda Azaltilmis taslama alani
saglar
Kazang Optimize edilmis performans Kazang Azaltilmig iscilik
Diisiirtilen maliyetler Isleme Maliyeti

Ozellik Dogrudan Dékiim

Fayda Elimine edilen yolluk sistemi

Kazang Azaltilmig dondu miktari
Azaltiimis taglama alani
Dusurtlen maliyetler

18 September 2024

Moduler SCK besleme sisteminin uygulanmasiyla;

daha az depolama alani gereksinimi,

daha az taglama,

daha az temizleme gereksinimi,

daha kolay kurulum

calisma kosullarinda iyilesme gibi gesitli faydalar elde
edilebilir.
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6.SONUC -STELEX OPTIFLOW 3D FAYDALARI

Ozellik FILTRE YAPISI

Fayda Daha yuksek ve tutarli akis
hizi

Kazang Dusuralen maliyetler
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